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@ L'invention concerne una porta de vehicule et 
son precede de fabrication, du type dans lequel 
un panneau exterieur (1) est serti a un panneau 
interieur (2) comportant au moins une ouver- 
ture (21), pour constituer un element de carros- 
serie. 

Selon l'invention, un panneau support (3) 
portant les organes d'equipement de la porte 
est fixe au panneau interieur (2), puis un ban- 
deau d'habillage (4) portant egalement des 
organes d^equipement et comportant une poi- 
gnee (41) de tirage de porte int6gree est fix6 sur 
au moins Tun des panneaux precedents. 

Grace ^ cette structure, les organes d'equipe- 
ment sont mis en place de fagon plus accessible 
que dans les portes conventionnelles, ce qui 
facillte le montage. De plus, le panneau support 
et le bandeau peuvent etre 6quipes de leurs 
elements par un sous-traitant specialist, le 
constructeur du vehicule pouvant monter ces 
sous-ensembles pre-assembles sur les portes 
suivant le proc6d6 du "juste-^-temps". 
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L'invention concerne une porte de vehicule et no- 
tamment une porte de vehicule du type comportant 
un panneau ext6rieur et un panneau int6rieur fix6s 
!'un S I'autre, le panneau interieur comportant au 
nnoins une ouverture. 

Actuellement, les portes des vehicules automobi- 
les sont traditionnellement constitutes d*un panneau 
exttrieur generalement en toie constituent un ele- 
ment de carrosserie, d'un panneau interieur egale- 
ment en tdle appelt doublure sur lequel est serti le 
panneau exteheur, ces deux panneaux dtlimitant en- 
tre eux un caisson dans le volume duquel sont dispo- 
ses divers equipements introduits par des trous de 
passage prevus dans la doublure (vitre, mecanisme 
de I6ve-vitre, serrure, poignee d'ouverture de la por- 
te, etc.), et d'un panneau de garnissage en materiau 
synthetique ou revetu d'un tel materiau et habillant la 
partie de la doublure en-dessous de la "fenetre" pour 
la vitre, supportant des commandes de I6ve-vitre, un 
dispositif de d6sembuage de cette vitre, un conduit 
d'atration agraft sur la doublure, et des vide-poches. 

Dans ces conditions, !e montage des elements 
dans le caisson est dtlicat, les trous de passage etant 
petits poureviterd'affalbliria doublure, et les fixations 
ttant d realiser sur la doublure d Tinterieur du caisson, 
qui n'est pas directement visible, 

De plus, te montage des elements directement 
dans le caisson interdit une conception sous forme de 
sous-ensembles pr6-assembles pouvantetre months 
rapidement. 

Pour resoudre ces problemes, on pourraTt egale- 
ment envisager de realiser une ouverture relative- 
ment etendue dans le panneau interieur, et de monter 
les equipements surle panneau de garnissage de tel- 
le sorte que I'ensemble constitue le caisson deja cite. 
Dans ce cas, le panneau de garnissage faisant office 
de support de mecanismes, auralt lui-meme une 
fonction mecanique importante, et devrait done etre 
f ix6 solidement sur la structure de la porte (la doublu- 
re), par vis ou analogue ; les tetes de vis etant peu es- 
thetiques, devraient etre masquees par des capu- 
chons qui ne le sont gutre plus. De plus, la fixation 
des mecanismes ^ la fois sur la tdle de la doublure et 
sur le materiau synthetique du panneau de garnissa- 
ge entrameraient une surface de recouvrement 
tdle/plastique eievee, dtfavorable pour le poids ; si 
Ton choisissait de r6duire retendue de Touverture 
dans la tdle de la doublure, le montage de la vitre, qui 
doit etre positionnee dans des guidages avant et 
arri6re ^ Tlnterieur du caisson de porte, serait rendu 
difficile, voire impossible. 

L'invention a pour but de remtdier d ces inconvt- 
nients et de creer une porte de vehicule telle que la 
mise en place des equipements soit faciiitte par une 
plus grande accessibilit6 ^ leur zone d'implantation, 
sans que cette porte devienne pour autant fragile. 

L'invention a 6galement pour but de permettre 
qu'une partie de la porte, a savoir celle portant les 



equipements, soit realisee par un sous-traitant spe- 
cialise, cette partie etant ensuite assemblee ^ une au- 
tre constitute principalement des elements d'habilla- 
ge et de carrosserie, realisee par le constructeur du 

5 vehicule ou/et un autre sous-traitant. 

A cet effet, l'invention concerne une porte de ve- 
hicule, du type comprenant un panneau exterieur et 
un panneau interieur fixes I'un ^ I'autre, le panneau 
interieur comportant au moins une ouverture, porte 

10 caracterisee en ce qu'elle comprend egalement un 
panneau support portant des organes d'equipement, 
revetu sur au moins une partie de la surface de sa 
face opposee au panneau exterieur, d'une feuille 
d'habillage, et fixe au panneau interieur, et, du cote du 

15 panneau support revetu de la feuille d'habillage, un 
bandeau d'habillage fixe sur au moins Tun des pan- 
neaux respectivement interieur et support, portant 
egalement des organes d'equipement, et comportant 
au moins une ouverture en regard d'au moins une 

20 partie de la feuille d'habillage. 

L'invention concerne egalement un precede de 
fabrication de porte de vehicule dans lequel on fixe 
I'un ^ I'autre un panneau interieur et un panneau ex- 
terieur de maniere a constituer un element de carros- 

25 serie, caracterise en ce que I'on fixe ensuite un pan- 
neau support portant des organes d'equipement, sur 
le panneau interieur, puis on fixe un bandeau d'habil- 
lage sur au moins I'un des panneaux respectivement 
support et interieur. 

30 Grace a cette conception, les equipements sont 

mis en place sur le panneau support d'une fagon plus 
accessible que dans le caisson de porte. ce qui faci- 
lite le montage: De plus, le panneau support et even- 
tuellement le bandeau peuvent etre equipes de leurs 

35 elements par un sous-traitant specialise, et le cons- 
tructeur du vehicule peut monter ces sous-ensembles 
pre-assembles sur les portes suivant le mode de 
montage dit "juste-^-temps". Egalement, le panneau 
support peut etre fixe au panneau interieur par des 

40 vis, puisqu'il est destine h etre partiellement recou- 
vert par le bandeau d'habillage, qui peut cacher cel- 
les-ci, et etre lui-meme fixe par agrafage dans la me- 
sure ou il ne porte lui-meme que des organes de 
poids modere (en matitre synthetique par exemple). 

45 D'autres caracteristiques et avantages de inven- 

tion ressortiront de la description qui va suivre d'une 
forme de realisation de cette invention donnte a titre 
d'exemple non limitatif, representee sur la figure join- 
te qui est done une vue explosee d'une porte selon 

50 l'invention. 

Comme les portes conventionnelles evoquees 
plus haut, celle representee sur la figure (porte avant 
drotte) comporte un panneau exterieur 1 en tdle fixe 
par sertissage sur un panneau interieur 2 egalement 

55 en tole (doublure) presentant une ouverture 21 , mals 
it s'agit ici d'une ouverture de grandes dimensions 
s'etendant ^ la partie inferieure du panneau interieur 
2. 
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Selon I'invention, elle comporte egalement un au- 
tre panneau 3 approximativement plat, en mat^riau 
composite, destine k supporter differents equipe- 
ments comme cela sera decrit dans la suite, f ix6 sur 
la doublure 2 par des vis, revetu sur au moins une par- 
tie de sa face oppos^e au panneau exterieur 1, d*une 
feutlle d'habillage par exemple en tissu ou en cuir, et, 
du c6t6 du panneau support 3 revetu de la feuille d'ha- 
billage, une pi^ce d'habillage 4 en forme, par exemple 
moul6e, dite "bandeau p^ripherique", egalement en 
materiau composite, a laquelle sont int^gres en relief 
une poign6e 41 de tirage de porte et des facades de 
vide-poche 42, 43 ; le panneau support 3 et le ban- 
deau d'habillage 4 presentent des ouvertures desti- 
nees ^ recevoir les differents organes qui leurs sont 
fix6s par vissage ou par clipsage, et le bandeau 4 
comporte egalement au moins une ouverture 44 en 
regard d'au moins une partie de la feuille d'habillage 
du panneau au support 3, pour ta laisser apparaitre ; 
!e bandeau 4 est fixe par agrafage sur le panneau 
support 3 et/ou la doublure 2, et, avantageusement, 
des zones de ce bandeau sont superposees aux tetes 
des vis de fixation (ou analogues) du panneau sup- 
port qui sans cela seraient visibles sur la face de ce- 
lui-ci opposee a la doublure ; de Texterieur vers Tin- 
terieur, se succedent done le panneau exterieur 1, la 
doublure 2, le panneau support 3 et le bandeau 4 ; la 
poignee de tirage de porte 41 est f ixee par vis sur le 
panneau support 3 en partie basse et sur un raidis- 
seur de porte en partie haute ; le fond des vide- 
poches est constitue par les zones du panneau sup- 
port 3, eventuellement recouvertes par la feuille d'ha- 
billage, qui sont en regard des fagades 42, 43. Ainsi, 
le panneau support 3 et le bandeau 4 ont tous deux 
une fonction d'habillage (decorative) et une fonction 
de support d'organes d'equipement. 

Cette porte est equipee notamment, comme les 
portes conventionnelles, d'une serrure, qui est ici vis- 
see sur la doublure 2 en partie arriere, et d'une vitre 
5 mobile en translation verticale solldarisee a un me- 
canisme de leve-vitre comportant un rail de guidage 
central 51 par lequel elle est support6e, un moto- 
reducteur 52, et des cables d*actionnement 53 entrat- 
nes parlemoto-reducteur, fix6 par vissage surle pan- 
neau support 3 du c6t6 de la doublure 2, et qui est 
command^ par un disposltif de commande de f6ve- 
vitre 54 fixe par clipsage sur ce panneau 3 du c6te du 
bandeau 4 et passant au travers d'une ouverture de 
celui-ci. Un conduit d'aeration 6 muni de grilles 61 
clips^es sur lui et fixe par vis sur le panneau support 
3, et des faisceaux d'atimentatlon electrique, notam- 
ment pour une lampe 7 d'eclairage de porte clipsee 
sur le bandeau 4 et pour le moto-reducteur 52 du leve- 
vitre, sont Egalement insures dans le caisson forme 
par le panneau exterieur 1 et la doublure 2, ferme au 
moins partiellement par le panneau support 3. 

De plus, la porte comporte une poignee d'ouver- 
tured surtaquelle estclips6 un enjoliveurSI, fix^e par 



vis sur le panneau support 3 du cote oppose au ban- 
deau 4 et passant au travers d'une ouverture du pan- 
neau, de meme qu'une articulation 91 de ce vide- 
poche ; une grille 93 de haut-parleur est clips6e 6ga- 
5 lement sur ce panneau support 3. Un ensemble d'or- 
ganes de desembuage (notamment grilles 94 et 
conduit 95) et un enjoliveur 96 portant un dispositif de 
condamnation de porte 97 sont clipses sur le ban- 
deau 4. 

10 Cette structure permet une fabrication des portes 

selon le precede connu sous le nom de "juste-^- 
temps" ; dans cette hypoth^se, on monte indepen- 
damment sur le panneau support 3 les equipements 
que celui-ci doit porter, et sur le bandeau periph6rique 

15 4 les siens propres ; ce montage peut etre effectu6 
par des sous-traitants specialises ; puis, le panneau 
support 3 et le bandeau peripherique 4 munis chacun 
de ses equipements pour constituer un ensemble pre- 
assemble peuvent etre montes sur I'element de 

20 carrosserie destine a constituer la porte que Ton a 
egalement prealablement realise en fixant par exem- 
ple par sertissage le panneau exterieur 1 a la doublu- 
re 2 (cet element de carrosserie etant alors realise par 
le constructeur du vehicule). 

25 Le montage des elements du panneau support 3 

peut-etre effectue selon le procede suivant : on visse 
le conduit d'aeration 6, la poignee d'ouverture 8, ainsi 
que le mecanisme de leve-vitre constitue du rail 51, 
du moto-reducteur 52 et des cables 53, et I'articula- 

30 tion 91 du couvercle 92 de vide-poche, sur ce pan- 
neau-support 3 prealablement revetu de la feuille 
d'habillage ; puis on monte la vitre mobile 5 sur le me- 
canisme de leve-vitre en position basse en I'enga- 
geant dans le rail 51 ; ensuite, on cllpse I'enjoliveur 81 

35 de la poignee 8 sur celle-ci, et le couvercle 92 du vide- 
poche sur I'articulation 91 ; enfin, on clipse le dispo- 
sitif de commande de leve-vitre 54 et la grille 93 de 
haut-parleur sur ce panneau 3. 

Pour le montage des elements du bandeau 4 au- 

40 quel est integree la poignee 41 de tirage de porte, il 
suffit que Ton clipse I'ensemble de desembuage 94, 
95, t'enjoliveur 96 du dispositif de condamnation de 
porte 97, et la lampe 7 d'eclairage de porte, sur ce 
bandeau. 

45 Comme on I'a vu, pour le montage de la porte, on 

sertit tout d'abord le panneau exterieur 1 sur la dou- 
blure 2 ; puis on visse la serrure sur cette doublure en 
partie arriere ; ensuite, on met en place le panneau 
support 3 equipe sur la doublure de telle sorte que la 

50 vitre 5 s'engage dans un rail de guidage arriere 1 0 ap- 
partenant^ I'ensemble panneau exterieur 1- panneau 
interieur 2, et on visse ce panneau support sur la dou- 
blure (ici au moyen de douze vis) ; apr^s quoi, on 
branche les faisceaux et notamment celui de la lampe 

55 7 d'§clairage et du moto-reducteur 52 de I6ve-vitre ; 
on met en place la tringle reliee k la poign6e d'ouver- 
ture 8, puis on agrafe le bandeau 4 equips sur le pan- 
neau support 3 et la doublure 2, si n^cessaire de telle 
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sorte que les vis de fixation du support soient ca- 
chees par des zones du bandeau, et I'on constitue par 
cet assemblage les vide-poches entre le panneau 
support 3 et le bandeau 4 ; enf in, on clipse les grilles 
61 du conduit d'aeration 6 sur celui-ci et on visse la 5 
poignee 41 de tirage de porte sur le panneau support 
3 en partte basse et sur le raidisseur de porte en par- 
tie haute. 

Les divers Elements sont ainsi mis en place de 
mani^re plus accessible que dans le cas des caissons io 
des portes conventionnelles, ce qui permet un mon- 
tage plus aise, plus rapide, et plus economique. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee a la for- 
me et au mode de realisation ainsi decrits et represen- 
tes, et on pourra en prevoir d*autres formes et d'au- is 
tres modes sans sortir de son cadre. 
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1 - Porte de v6hicule, du type comprenant un 
panneau exterieur(l) etun panneau interieur(2) fixes 
Tun a I'autre, le panneau interieur (2) comportant au 
moins une ouverture (21), porte caracterisee en ce 
qu*elle comprend egalement un panneau support (3) 25 
portant des organes d'^quipement, revetu sur au 
moins une partie de sa face opposee au panneau ex- 
terieur (1), d'une feuille d'habillage, et fixe au pan- 
neau interieur (2), et, du cote du panneau support (3) 
revetu de la feuille d'habillage, un bandeau d'habilla- 30 
ge (4) fixe sur au moins I'un des panneaux respecti- 
vement interieur et support, portant egalement des 
organes d'equipement, et comportant au moins une 
ouverture (44) en regard d'au moins une partie de ta 
feuille d'habillage. 35 

2 - Porte selon la revendication 1 , caracterisee en 
ce que le panneau support (3) porte au moins un me- 
canisme de leve-vitre (51, 52, 53) et un dispositif de 
commande de leve-vitre (54), ainsi qu'une poignee 

(8) d'ouverture de porte. 40 

3 - Porte selon la revendication 1 , caracterisee en 
ce que le bandeau d'habillage (4) est muni d'une poi- 
gnee (41) de tirage de porte, et porte au moins des 
organes de d^sembuage (94, 95) et un dispositif de 
condamnaticn de porte (97). 45 

4- Porte selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que le panneau support (3) porte au moins un me- 
canisme de leve-vitre comportant un rail (51 ) dans le- 
quel est engagee une vitre (5), un moto-reducteur 
(52), et des cables d'actionnement (53) entraines par so 
le moto-r6ducteur. 

5- Porte selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que le panneau support (3) porte au moins un 
conduit d'aeration (6), une articulation (91 ) de couver- 

cle de vide-poche portant elle-meme un couvercle 55 
(92) de vide-poche, et une grille (93) de haut-parleur. 

6 - Porte selon la revendication 1 , caracterisee en 
ce que, sur le bandeau (4), sontclipses un enjoliveur 



(96) de dispositif de condamnation de porte (97), et 
une lampe (7) d'eclairage de porte. 

7 - Precede de fabrication de porte de vehicule 
dans lequel on fixe Tun ^ I'autre un panneau interieur 
(2) et un panneau exterieur (1) de maniere a consti- 
tuer un element de carrosserie, caracterise en ce que 
Ton fixe ensuite un panneau support (3) portan des 
organes d'equipement, sur te panneau interieur (2), 
puis on fixe un bandeau d'habillage (4) sur au moins 
I'un des panneaux respectivement support (3) et in- 
terieur (2). 

8 - Procede selon la revendication 7. caracterise 
en ce que I'on visse une serrure sur le panneau inte- 
rieur (2), puis, apres avoir fixe le panneau support (3) 
sur ce panneau interieur, on branche eiectriquement 
des faisceaux d'aiimentation eiectrique, et ensuite on 
fixe le bandeau (4). 

9 - Procede selon la revendication 7, caracterise 
en ce que Ton monte les organes d'equipement sur le 
panneau support (3) avant de fixer ce panneau sup- 
port sur le panneau interieur (2), et pour ce faire, on 
fixe sur ce panneau support (3) au moins une poignee 
d'ouverture (8) ainsi qu'un mecanisme de leve-vitre 
comprenant un rail (51), puis on monte une vitre mo- 
bile (5) sur le mecanisme de leve-vitre en position 
basse en I'engageant dans le rail (51). 

10 - Procede selon la revendication 9, caracterise 
en ce que Ton fixe sur le panneau support (3), tout 
d'abord un conduit d'aeration (6), et, apres le meca- 
nisme de leve-vitre (51, 52, 53), une articulation (91) 
de couvercle (92) de vide-poche, puis, on monte la vi- 
tre mobile (5), on fixe un enjoliveur (81 ) sur la poignee 
d'ouverture (8), et on monte le couvercle (92) de vide- 
poche sur son articulation (91), ainsi qu'un dispositif 
de commande de leve-vitre (54) et une grille de haut- 
parleur (93) sur te panneau support (3). 

11 - Procede selon la revendication 7, caracterise 
en ce que Ton monte des organes d'equipement sur 
le bandeau d'habillage (4) auquel a ete prealablement 
integree en relief au moins une poignee (41 ) de tirage 
de porte, avant de fixer ce bandeau (4), et plus par- 
ticulierement, on fixe sur ce bandeau (4) des organes 
d'un ensemble de desembuage (94). 

12 - Procede selon la revendication 7, caracterise 
en ce que, avant de fixer le bandeau d'habillage (4), 
on lui integre une poignee (41) de tirage de porte, et 
apres avoir fixe le bandeau (4), on fixe cette poignee 
(41 ) sur le panneau support (3) en partie basse et sur 
un raidisseur de porte en partie-haute. 

13 - Procede selon la revendication 7, caracterise 
en ce que Ton fixe le panneau support (3) sur le pan- 
neau interieur (2) au moyen d'organes de fixation tels 
que des vis, partiellement visibles sur la face du pan- 
neau support (3) opposee au panneau interieur (2), 
puis on agrafe le bandeau d'habillage (4), en super- 
posant des zones de ce bandeau d'habillage aux par- 
ties visibles des organes de fixation, sur au moins I'un 
des panneaux respectivement interieur (2), et support 
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(3). 

14- Proced6 selon la revendication 7, caract6hse 
en ce que, sur le panneau support (3), et avant sa 
fixation au panneau int^rieur (2), on visse un conduit 
d'a6ration (6), una poignee d'ouverture (8), un nneca- 5 
nisme de l^ve-vitre (51, 52, 53), et une articulation 
(91 ) de couvercle de vide-poche, puis on clipse un en- 
jollveur (81) sur la poign6e, et le couvercle (92) du 
vide-poche sur I'articulation (91), et on clipse le dis- 
positif de commande de I6ve-vitre (54) et une grille io 
(93) de haut-parleur sur le panneau support (3). 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



5 




6 



EP 0 579 535 A1 



Office europcen 
des brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE " " 

EP 93 40 1801 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categoric 



Citation du document avcc indication, en cas de besotn, 
des parties pertinent es 



Rcvcndication 
concernee 



Cl.ASSKlVfENT RE LA 
DEMANDE (Int. CI.5 ) 



X 
A 



EP-A-0 286 923 (THE BUDO CO.) 
* abrege; figure 1 * 



1,4,7 
2.3 



B60J5/04 



EP-A-0 416 208 (BROSE) 
* colonne 5, ligne 27 - 
14; figure 2 * 



colonne 6, ligne 



u:ciii-:rciii>:s (inc. o.s ) 



B60J 



Ije present rapport a etc ctabli pour toiites Ics rcvendicatioDS 



LA HAVE 



il de It rechtRlw 



31 AOUT 1993 



FOGLIA A. 



CAIKGORIK UES DOCUMENTS CITES 

X : particulterement pertinent i lui seul 

Y : panioilierement pertinent en corabinaison avec un 

autre do<vment de la merne cat^gorie 
A : arrive- plan technologique 
O : divulKation non-€crit« 
P : rfocuraent intercataire 



T : ihterie ou principe 1 la base de rinvention 
E : document de brevet ant^rieur, mais public d la 

date de d6p6( ou apr^ cette date 
D : cit^ dans la dcraande 
L : cite pour d'autres raisons 

& : racnbre de la m^me famille, document correspond ant 



7 



